Electronic-Scale V7 — Instrukcja obstugi

Opis pomiaru bez rysunkow
Przygotowar”e ....................

Warunk| Wstepne precyzanych pom|aréw .................................................................

Obstuga ptytki skali ==+ee--
Sprawdzanie paralaksy (A) -
Linia Srodkowa (B) «:eeevveeeee
Oznakowanie specjalne (C)
Wyrdéwnanie symetryczne o
Regulacja precyzyjna -«
Mikroskop ..........................
Montaz mikroskopu -«
Wskazowki dotyczace przec
Konserwacja «««weeeeeeeeeeeess
Srodki 0stroznogci «-eeeeeeees
Termin kontroli «o-eeeeeeeeeneen
Wymiana baterii «eeeeeeeee

brazu (D) .......................................................................................................
howywan|a ......................................................................

Przewodnik rozwiazywania probleméw .....................................................................
Obs{'uga uktadu elektronicznego .................................................................................



Oznaczenia CZQS/C| ........................................................................................................................ 6

Mozliwe komunikaty o btedach i ich eliminowanie

Stosowanie $rodka ,Enavit n

Rozpakowywanie/pakowanie:

Przechowywanie/transport:

Kabel danych OPTO-USB-0 do Electronic Scale

"

Electronic-Scale — Instrukcja obstugi

e Urzadzenie, ktore trzymajg Pan-
stwo w rekach - ELECTRONIC-
-SCALE - to precyzyjny przyrzad
pomiarowy. Nalezy obchodzi¢ sie
z nim delikatnie i z odpowiednig
dbatoscig!

Przygotowanie:

1. Potozy¢ mierzony / badany
obiekt na ptaskiej, poziomej po-
wierzchni.

2. Wyja¢ liniat z drewnianego etui i
potozy¢ na badanym obiekcie.

3. Poluzowac srube mocujacy [15]
(zdjecie @) i przesunac suwadto
pomiarowe [23] w potozenie
srodkowe.

Pomiar:

W  przypadku zastosowania bez
transferu danych do urzadzenia ze-
wnetrznego: Tryb 1
W przypadku zastosowania z transfe-
rem danych do urzadzenia zewnetrz-
nego: Tryb 2
4. Wigczyc¢ urzadzenie
5. Wybra¢ jednostke miary
6. Wybrac tryb.
Tryb 1: Wyswietlacz = MM/INCH [33]
Tryb 2: Wyswietlacz = REF 1 [32]
7. Tryb 1: -
Tryb 2: Zdjgé zaslepke wyjscia
danych [9], a w jej miejsce wio-
zy¢ kabel danych (diodami LED
do dotul). Instalacje i ustawienia
przeprowadzi¢ zgodnie z instruk-
Cjg obstugi interfejsu.
8. Wyregulowac szkto powieksza-
jace [8] pod katem ostrosci
9.Za pomocy suwakéw pozy-

Prosimy o zapoznanie sie z
niniejszg instrukcja obstugi
w cafosci przed pierwszym uzy-
ciem ELECTRONIC-SCALE oraz o
przestrzeganie zawartych w niej
wskazdwek, aby unikng¢ uszko-
dzen i uzyskac jak najwiekszg wy-
gode uzytkowania przyrzadu.

Opis pomiaru bez rysunkow

(Opis z rysunkami na strona 3 i kolejnych)

10.

11.

12.

13.

14.

cjonujacych [18] ustawic liniat
rownolegle do linii pomiarowe;j.
(Przy wysokich wymaganiach
dotyczacych rownolegtosci do-
kona¢ dokfadnej regulacji za po-
mocg krzyza nitkowego ptytki
kreskowej.)

Dokona¢ nastawy zgrubnej na
(pierwszy) przeciwwskaz, prze-
suwajgc suwadto pomiarowe
[23] i spogladajgc réwnoczesnie
przez szkto powiekszajace.
Ustawi¢ nakretke doktadnej re-
gulacji [13] w jej srodkowym po-
tozeniu (srodek zielonego paska
powinien zbiec sie mniej wiecej
z prawg krawedzig ostony).
Przykreci¢ Srube mocujacy [15]
i poprzez obracanie nakretki
doktadnej regulacji [13] prze-
suwa¢ suwadto pomiarowe
[23] w przdd i w tyt, az Srodek
ptytki kreskowej (krzyz nitkowy)
zbiegnie sie z przeciwwskazem.
Uwaga! Przy pomiarach pre-
cyzyjnych dokonywac nastawy
na przeciwwskaz zawsze od tej
samej strony (brak efektu histe-
rezy).

Ustawi¢ wyswietlacz na «0.00»:
delikatnie nacisng¢ prawy przy-
cisk [1] = krotko / ~2 s
Poluzowa¢ s$rube mocujgcy

powrot do spisu tresci

15.

16.

17.

18.

Waine! Nalezy da¢ uktadowi
elektronicznemu troche czasu na
reakcje. Nie naciska¢ nastepnego
przycisku zanim nie zmieni sie
wskazanie na wyswietlaczu. W
przeciwnym razie moze to skut-
kowac nieprawidtowym dziata-
niem lub w najgorszym przypad-
ku blokada oprogramowania.

[15] i dokona¢ nastawy zgrub-
nej na drugi przeciwwskaz,
przesuwajgc suwadto pomia-
rowe [23]. Zapobiec slizganiu
sie liniatu, delikatnie przykta-
dajagc do niego wolng dton.
Przykreci¢ $rube mocujgca [15]
i poprzez obracanie nakretki
doktadnej regulacji [13] prze-
suwa¢ suwadto pomiarowe
[23] w przdd i w tyt, az srodek
ptytki kreskowej (krzyz nitkowy)
zbiegnie sie z przeciwwskazem.
Uwaga! Przy pomiarach precy-
zyjnych dokonywac nastawy na
przeciwwskaz zawsze od tej sa-
mej strony.

Tryb 1: Zanotowac¢ wartos¢ po-
miaru/wskazania

Tryb 2: Przesta¢ wartos¢ pomia-
ru/wskazania do urzgdzenia ze-
wnetrznego poprzez krotkie na-
cisniecie przycisku [1].
Przeprowadzi¢ dalsze pomiary
zgodnie z tymi wskazdéwkami
lub wytaczy¢ przyrzad: delikat-
nie nacisng¢ prawy przycisk [1],
az wyswietli sie «OFF» (~5's).
Tryb 2: Najpierw przejs¢ do trybu
1, a nastepnie wytgczyé.

Witozy¢ liniat do drewnianego
etui (patrz Przechowywanie/
transport, strona 7).



Electronic-Scale — Instrukcja obstugi

Warunki wstepne precyzyj-
nych pomiaréw
* ptaska powierzchnia

¢ obiekt powinien byc odpowiedni
dla temperatury otoczenia i wil-
gotnosci oraz dostatecznie usta-
bilizowany w danym $Srodowisku

¢ stabilne warunki (idealne = 20° C)
Uwaga:
- promieniowe cieplne iluminacji
- temperatura ciata osoby korzy-
-stajgcej ze skali

¢ nalezy wzig¢ pod uwage dokfad-
no$¢ przyrzadu pomiarowego,
odchylenie pojedynczych po-
miardw i wspotczynniki ekspansji

|'

|
/

\II

poprawne

\

Linia Srodkowa (B)

Oznakowanie specjalne (C)

Oznakowania specjalne umozliwiajg
sprawdzenie grubosci linii poprzez
wyrownanie kazdej z nich do gérnych
i dolnych krawedzi oznakowania spe-
cjalnego.

[18] (23]

réznych materiatow,

|'

niepoprawne

Obstuga ptytki skali
Rozmieszczenie oznakowan soczewki
oferuje szeroki wachlarz mozliwosci:

Sprawdzanie paralaksy (A)

Wskazniki paralaksy okreslajg, czy
uzytkownik patrzy prosto w obiek-
tyw. Moze to by¢ wazne, jesli pomiar
jest wykonywany bez kontaktu.

B Linia 1

gl
-

Odlegtos¢

Linia 2

Y

Wyréwnanie symetryczne
obrazu (D)

Wyrdéwnanie symetryczne obrazu
umozliwia zmierzenie odlegtosci mie-
dzy liniami do 1 mm, poprzez wizual-
ne wysrodkowanie linii zawierajgcych
obraz symetryczny.

powrot do spisu tresci
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Lewa Prawa

krawedz krawedz
— <

Regulacja precyzyjna

@ Przygotowanie: Przeprowadzi¢
wyrownanie wstepne (prze-
suwajagc wozek reka), zielona
tasma nakretki regulacji precy-
zyjnej [13] musi by¢ wysrodko-
wana (powinno by¢ widoczne
ok. 1,5 mm);

[13]

Mikroskop

(10) Czyszczenie ptytki skali
mikroskopu (szmatkg bawet-
niang)

Montaz mikroskopu [42]:

D typ ,,ESM”: za pomocg pod-
stawki [43]

®D® typ,ES” za pomocy ztacza
[41]

Wskazowki dotyczace
przechowywania

Wypakowywanie / pakowanie:

Opakowanie kartonowe oraz wszel-
kiego rodzaju wktadki transportowe
(elementy z pianki) nalezy zachowac
w celu ich wykorzystania przy odsyta-
niu produktu (do naprawy/kalibracji)!

Przechowywanie / transport:
Przechowywanie/transport: Na
czas transportu lub gdy linijka nie

D Linia 1

-

Odlegtos¢

Linia 2

-

-

-

@ Dokreci¢ $ruby mocujgce [15]
prowadnicy zacisku;

@ Przeprowadzic wyréwnanie pre-
cyzyjne, przekrecajgc nakretke
regulacji precyzyjnej [13].

jest uzywana, nalezy jg umiesci¢
w etui zgodnie z nastepujgcymi
instrukcjami: rozsungé suwaki po-
zycjonujgce [18] na zewnatrz az
do uchwytow, wkreci¢ lupe [8] do
oporu, aby ustawi¢ jg w jak najniz-
szej pozycji, przesungc suwak po-
miarowy [23] maksymalnie w lewo
i zablokowa¢ go $rubg zaciskowa
[15])!
Konserwacja
Srodki ostroznosci

powrot do spisu tresci

¢ Nie naraza¢ urzadzenia na dziata-
nie pdl elektrycznych lub napiecia

e Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
powierzchni skali

e Chroni¢ przed dziataniem zimna,
ciepfa i wilgoci

e Unikac kontaktu z ptynami

e Do czyszczenia nalezy uzywag wy-
tacznie produktu ,,ENAVIT-N”

e W celu przeprowadzenia instalacji
skali w urzadzeniu nalezy skontak-
towac sie ze sprzedawcg



Termin kontroli

Zaleca sie, aby kontrola dokfadnosci
urzadzenia byta przeprowadzana w
regularnych odstepach czasu, np.: raz
w roku.

Wymiana baterii

@ Zdja¢ srube blokujaca [15]

Przewodnik rozwigzywania
problemoéow

Co zrobic, jesli...

e ..wozek nie porusza sie ptynnie
lub

e ..wySwietlane sg wartosci ,nie-
mozliwe”?

Uzywajac benzyny ekstrakcyjnej i

szmatki*, wyczysci¢ prowadnice [24]

na catej dtugosci. Nastepnie naniesc¢

na inng szmatke™ niewielky ilos¢ srod-

ka do konserwacji w sprayu ENAVIT-

-N i rozprowadzi¢ go na powierzchni

szyny. * (czysta i niemechacaca SiQ)

W ten sposob utworzona zostanie

powfoka ochronna, zapobiegajgca

przedostawaniu sie wilgoci (np. ze

spoconych rak lub ze wzgledu na

oddychanie) do uktadow elektronicz-

nych.

Specyfikacje:
Rozdzielczos¢: 0,01mm/0,0005"
Powtarzalnosc pomiaru: 0,01 mm
Zakres bfedow
do 500 mm = 0,03 mm
do 800 mm =0,04 mm

do 1000 mm =0,05 mm

@ Zdja¢ éruby (3 szt)
O Zdja¢ obudowe [17], a nastep-
nie wktadke ochronng [9]

@ Wyjac baterie

© Wiozy¢ nowg baterie
(biegun ,,+” powinien byc skiero-
wany w gore)

© Zamontowac ostone [17],
po czym zatozyc zaslepke [9]

Obstuga uktadu elektroni-
cznego

5 32 31
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Wyswietlacz

e Wiaczanie
Krétko, delikatnie nacisngc
prawy przycisk [1].
e Zmiana trybu
Nacisngc lewy przycisk [2], az do
zmiany nazwy funkgji [32] / [33]
(~2 Sek.).
Tryb 1:
Wyswietlacz = MM/INCH [33]
Tryb 2: Wyswietlacz = REF 1 [32]
*  Zerowanie wyswietlacza
..W trybie 1: krétko, delikatnie
nacisngc prawy przycisk [[1].
..w trybie 2 «REF 1»: delikatnie
nacisng¢ prawy przycisk [1], az
wyswietli sie «0.00» (~2's.).
do 1300 mm =0,08 mm
do 1500 mm =0,10 mm
Jednostki miary: ~ metryczne (mm)
i brytyjskie (cal)
Zasilanie:
1 bateria litowa 3V,

typu CR2032, pojemnos¢ 190 mAh
powrot do spisu tresci

e Zmiana jednostki miary
MM <=> INCH
tylko w trybie 1:
krétko, delikatnie nacisng¢ lewy
przycisk [2].
e Transmisja danych

tylko w trybie 2 «REF 1»:
krotko, delikatnie nacisngé
prawy przycisk [ [1].

Tryb czuwania

Urzadzenie przechodzi auto-
matycznie w tryb czuwania po
~2 min.—W celu przywrdécenia
dziatania: krétko, delikatnie
nacisngc prawy przycisk [1] lub
przesungc suwadto pomiarowe
[23].

e Wylaczanie
tylko w trybie 1:

delikatnie nacisng¢ prawy przycisk
[1], az wyswietli sie «OFF» (~5s.)

Zwotnos¢ baterii: - okoto 4000 godz.

Temperatura robocza: +10°C

do +40°C
Wyjscie danych: zgodne z RS232
Gwarancja: 1 rok

Wszystkie prawa zastrzezone!
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Oznaczenia czesci 12. Prowadnica zacisku Wyswietlacz:
1. Przycisk [1]: 13. Nakretka regulacji precyzyjnej 31. Wskaznik:
Wt./WYt., reset, blokada/ 14. Kulka funkcja pamieci ,HOLD” (Blo-
przesyfanie danych 15. $ruba blokujaca kada)
2. Przycisk [2] 16. Ptytka: numer seryjny 32. Wskaznik: }
przetaczanie mm/cal, wybor 17 Obudowa Tryb 2 ,REF 1
trybu . o 33. Wskaznik:
3. Wyswietlacz [LCD] 18. Prowadnica pozycjonujaca funkcja przycisku [2]
4. Wspornik 19. Uchwyt lewy 34, Wskaznik:
5. Rolka 20. Uchwyt prawy funkcja przycisku [1]
6. Plytka skali (standardowa lub PCB) 21. Wycieraczka paska pojemnosci 35. Wskaznik:
7. Pierscien ze szkfa akrylowego 22. Otwor resetowania koniec okresu eksploatacyjne-
8. Obiektyw 10 x 23. Wozek pomiarowy go baterii
9. wyjécie danych RS-232, 24. Szyna prowadnicy Akcesoria:
wktadka ochronna 25. tozysko kulkowe 41. Ztacze
10. Bateria 26. Wycieraczka fozyska kulkowego 42. Mikroskopy 25 x lub 50 x
11. Sprezyna 43. Podstawa mikroskopu

Mozliwe komunikaty o btedach i ich eliminowanie

W przypadku dtuzszego stosowania urzgdzenia Electronic-Scale moze pojawic sie jeden z ponizszych komunikatéw o btedzie
na wyswietlaczu:

np. wilgo¢ na miarce pod uktadami elektronicznymi
lub nieprawidtowe potozenie uktaddw elektronicznych wzgledem tasmy pojemnosciowe;

powodowane przez usterke elektryczng, np. krétkotrwaty udar pradu przy wytgczonych oktadach elek-

lub poprzez zliczanie, ktdre zostato uruchomione, ale nie zatrzymane, np. w przypadku braku kontaktu z
tasma pojemnosciowg — gdy przyktadowo przy wytgczonych uktadach elektronicznych wézek wyjedzie

ERRO= bfad czujnika
ERR3 = przepetnienie danych
tronicznych — wytadowanie statyczne
poza koniec preta
Rozwigzanie =

Wytrze¢ szyne i/lub ,zresetowad” system elektroniczny, usuwajac i ponownie instalujgc baterie
Jesli to nie pomoze, wyslij urzadzenie, Electronic-Scale do naprawy

powrot do spisu tresci



Stosowanie Srodka ,,Enavit n“

e Aby zapobiec jego uszkodzeniu, urzgdzenia ELECTRONIC SCALE nie wolno wystawiac na dziatanie
agresywnych czynnikéw!

e Do pielegnacji urzgdzenia wystarczajgca jest niewielka ilos¢ srodka ENAVIT N — nie nalezy naktadaé
jednorazowo zbyt duzej ilosci! Wystarczy raz lub maksymalnie dwa razy nacisnac przycisk rozpylacza
z srodkiem pielegnacyjnym ENAVIT N, aby nanies$¢ go na niemechacaca sie Sciereczke i réwnomiernie
rozprowadzi¢, nie wywierajac przy tym nacisku na stalowa listwe.

e Uzytej Sciereczki nie nalezy przechowywac w etuil

Rozpakowywanie/pakowanie:

Prosimy o sprawdzenie paczki pod katem uszkodzen i natychmiastowe zgtoszenie ich przewoznikowi (patrz zdjecial). Podczas
rozpakowywania trzeba uwazac, aby nie zagtebi¢ noza w karton. Nalezy zwrdci¢ uwage na sposob zapakowania urzadzenia i
zachowac oryginalne opakowanie (zewnetrzne kartonowe pudetko oraz wszystkie transportowe wypraski i elementy z pianki)
do wszelkiego przewozu (np. odestania do naprawy lub kalibracji).

Przechowywanie/transport:

W razie niekorzystania z przyrzgdu oraz celem jego transportu Electronic-Scale nalezy umiescié¢ w etui w nastepujgcy sposoéb:

1
2.
3.
4.
5.

Rozsung¢ suwaki pozycjonujgce [18] na zewngtrz az do uchwytow,

Ustawic szkto powiekszajgce [8] w jak najnizszej pozycji, wkrecajgc do oporu, ale nie dokrecajac,
Przesungc suwadto pomiarowe [23] w lewo w przewidziane do tego celu pole i

Zablokowac srubg mocujacg [15]!

Zamkng¢ drewniane etui.

Do wszelkiej wysyitki (naprawy/kalibracji) nalezy uzywac oryginalnego opakowanial!

Kabel danych OPTO-USB-0 do Electronic Scale

Wykorzystywany przez nas kabel do transmisji danych to interfejs klawiatu-
ry USB i przewdd przyrzadu pomiarowego w jednym urzgdzeniu. Zasilanie
elektryczne pochodzi z interfejsu USB. Plik sterownika interfejsu USB nie jest
wymagany. Interfejs USB moze by¢ rozpoznawany jako klawiatura. Znaki
koncowe, takie jak Enter lub Tab itp., mozna ustawi¢ w interfejsie USB i sg
one przesytane automatycznie. Mozliwe sg tez dalsze ustawienia, takie jak
jezyk, separator i timer. Transfer danych odbywa sie za pomocg przycisku
danych w przyrzadzie pomiarowym lub przy uzyciu timera. Kabel do trans-
misji danych jest przeznaczony dla systemu Windows 10 i jest kompatybilny

z wezeshiejszymi wersjami.

powrot do spisu tresci



Opto-USB-0

USB-socket

\OptoRS232-data cable

(exit-plug of the measuring tool)
Zasada dziatania

Opto-USB-0 to interfejs, ktoéry przesyta dane pomiarowe z przyrzgdéw pomiarowych z interfejsem OptoRS232C do
komputera stacjonarnego. Konwertuje dane pomiarowe na kody klawiatury, dzieki czemu jest w stanie
wspotpracowaé ze wszystkimi programami, ktore obstugujag dane wprowadzane z klawiatury, niezaleznie od
systemu operacyjnego. Przypominajgca pamie¢ USB konstrukcja umozliwia podtgczenie Opto-USB-0 bezposrednio
do gniazda USB. Nie trzeba przy tym instalowaé dodatkowego sterownika, poniewaz kazdy system operacyjny
automatycznie udostepnia wymagany sterownik klawiatury.

Instalacja

Potacz przyrzad pomiarowy z podtgczonym na state kablem Opto-USB-0. Nastepnie wtdz Opto-USB-0 do portu USB
w komputerze. Po uruchomieniu programu na komputerze stacjonarnym mozna juz przesta¢ wartos¢ pomiaru,
naciskajac przycisk danych na przyrzadzie pomiarowym. Warto$¢ pomiaru jest zawsze zapisywana w pozycji
kursora, jak wtedy, gdy dane sg wprowadzane z klawiatury.

Menu (tutaj mozna zmieni¢ *ustawienia fabryczne)

Opto-USB-0 posiada menu, ktére pozwala na dokonywanie réznych ustawien. Aby wyswietli¢ menu, Opto-USB-0
zapisuje je na ekranie. W tym celu nalezy uruchomié edytor tekstu, w ktdrym menu bedzie mogto zosta¢ wpisane.

Menu jest wywotywane przez nacisniecie i przytrzymanie przycisku (Menu) na urzadzeniu Opto-USB-0, gdy jest
ono podfaczone do portu USB w komputerze. Wczesniej nalezy uruchomié¢ edytor tekstu, aby umozliwi¢ Opto-
USB-0 napisanie menu na ekranie. Wyswietlenie pierwszej pozycji menu na ekranie moze zaja¢ do 5 sekund.
Nastepnie, naciskajgc krotko kilkakrotnie przycisk (Menu), mozina wyswietli¢ réine opcje ustawien. Aby
aktywowaé wyswietlong opcje, nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk (Menu) tak dtugo, az pojawi sie nastepna
pozycja menu.

(Wskazéwka: Aby poming¢ wyswietlanie opcji ustawien danej pozycji menu, przycisk (Menu) nalezy nacisngc i
przytrzymaé - wtedy, gdy wyswietla sie tylko pozycja menu, a jej opcje ustawien nie sg jeszcze widoczne - do
pojawienia sie nastepnej pozycji menu. Dalsze przytrzymywanie wcisnietego przycisku (Menu) po ukazaniu sie
pozycji menu skutkuje natychmiastowym wyjsciem z menu).

Na koniec pojawia sie wersja oprogramowania sprzetowego Opto-USB-0. Normalna funkcja urzadzenia jest
ponownie dostepna. Ustawienia pozostajg zachowane. Poszczegdélne funkcje objasniono ponizej.

Ustawienia fabryczne:

Jezyk: niemiecki; Separator dziesietny: przecinek; Znak kornicowy: Enter; Timer: wytgczony

Jezyk:

Uktady klawiatury réznig sie pomiedzy krajami, tzn. te same klawisze na klawiaturze komputera majg w réznych
krajach przypisane réine znaki. Jako ze Opto-USB-0 w rzeczywistosci tylko symuluje wprowadzanie danych z

klawiatury, ustawienia urzgdzenia muszg by¢ dostosowane do odpowiedniego uktadu klawiatury. Nalezy wiec
wybrac jezyk, ktéry odpowiada uktadowi Panstwa klawiatury.



Separator dziesietny:
Rdézne programy wymagajg réznych separatoréw dziesietnych do poprawnego przedstawienia wartosci.
Znak konicowy:

Znak koncowy jest wysytany po kazdej wartosci pomiaru i powoduje — np. w tabeli — przeskok do sgsiedniej
komoérki, do ktorej zostataby nastepnie wprowadzona kolejna wartos¢ pomiaru. Szczegdlng funkcjg jest pomiar
wielokrotny. Pomiar wielokrotny utatwia wprowadzanie wartosci pomiaru do tabeli w sytuacji, gdy np. wymagane
jest zmierzenie kilku cech badanego przedmiotu.

Przyktad: Trzeba zmierzy¢ trzy cechy kilku obiektdw. Wartosci pomiaru cech pierwszego badanego przedmiotu
powinny znalezé sie w jednym rzedzie w trzech nastepujgcych po sobie komadrkach. Trzy cechy kolejnego obiektu
powinny znaleZ¢ sie w wierszu bezposrednio ponizej itd. Aby komodrki byty wypetniane automatycznie wiersz po
wierszu, nalezy wybra¢ pomiar wielokrotny po prawej stronie.

Liczba pojedynczych pomiaréw:

Aktywowawszy pomiar wielokrotny mozna wybraé liczbe pomiaréw (np. cech), ktére majg zostaé¢ zapisane w
danym wierszu lub kolumnie przed przejsciem do nastepnego wiersza lub kolumny. Przy pomiarze wielokrotnym
po prawej stronie wartosci sg zapisywane w kolejnych wierszach, zas przy pomiarze wielokrotnym ponizej wartosci
sg zapisywane w kolejnych kolumnach. Tutaj nalezy wybrac jednosci (cyfre jednosci) catkowitej liczby pomiardw.

Liczba pomiaréw tacznie:

Tutaj nalezy wybraé dziesigtki (cyfre dziesigtek) catkowitej liczby pomiaréw. Wyswietli sie obliczona, catkowita
liczba pomiaréw. Mozna ustawi¢ maks. 99 pomiardw.

Timer:

Opto-USB-0 posiada funkcje timera, dzieki ktorej pomiary mogg by¢ przeprowadzane automatycznie w ustalanych
odstepach czasu. Mozna ustawi¢ dowolny interwat w zakresie od 0 do 99 sekund lub od 0 do 99 minut. W kazdej
dobie dziatania timera moze wystgpi¢ odchylenie do 8 sekund, ktére zalezy od liczby wartosci pomiaréw do
przestania. Po aktywowaniu timera nalezy nacisngc¢ przycisk (Menu) jeden raz, aby rozpoczg¢ pomiar interwatowy.
Ponowne nacisniecie przycisku powoduje zatrzymanie automatycznego pomiaru. Gdy ustawiony przedziat czasu
wynosi 0 sekund, pomiar jest powtarzany tak szybko, jak pozwala na to podtgczony przyrzagd pomiarowy.

Czas dziatania timera, jednosci:

Tutaj nalezy wybraé jednosci (cyfre jednosci) catego przedziatu czasu, w ktérym funkcja timera pozostaje aktywna.
Czas dziatania timera, tacznie [0]:

Tutaj nalezy wybrac dziesigtki (cyfre dziesigtek) catego przedziatu czasu, w ktérym funkcja timera pozostaje
aktywna. Wyswietli sie

obliczony, catkowity przedziat czasu.

Wazine

Ustawienia menu pozostajg zapisane po wyjeciu Opto-USB-0 i nie trzeba ich ponownie ustawiac przy nastepnym
uruchomieniu urzadzenia.



Rozwigzywanie problemoéw

Na koniec kilka wskazéwek dotyczgcych pojawiajacych sie bteddw.

1.

Program uzytkownika nie przetwarza poprawnie danych pomiarowych:

Nalezy sprawdzi¢ separator dziesietny! Programy DOS z reguty traktujg kropke jako separator dziesietny,
podczas gdy programy WINDOWS zalezg od ustawienia regionalnego w panelu sterowania. Z reguty
programy WINDOWS z niemieckojezycznym ustawieniem regionalnym uzywajg przecinka jako separatora
dziesietnego.

Zamiast cyfr sg znaki graficzne, np. !")(/&%S§:

Na komputerze jest wigczony klawisz CAPS-LOCK lub wcisnieto klawisz SHIFT na krdotko przed
transferem danych.
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