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Skala elektroniczna - Instrukcja obstugi

Przygotowanie

Umiesci¢ obiekt badan na pta-
skiej powierzchni. Umiesci¢ skale
elektroniczng na gorze produktu i
ustawi¢ doktadnie réwnolegle do
oznakowan za pomocg suwakow
pozycjonujacych [18], poluzowaé
$rube blokujgcg [15] (zdjecie @3).
Jesli wymagana jest wysoka precyzja,
dostosowac¢ rownolegtoséza pomoca
kursora platformy skali.

Wykonywanie pomiaru

Wyrowna¢ do pierwszego znaku
(spojrze¢ przez soczewki i przesungé
wozek [23] do odpowiedniego ozna-
kowania podziatki skali), zresetowac
wyswietlacz, wyrowna¢ do 2-ego

|'

—
\
\I |
poprawne

Regulacja precyzyjna
@ Przygotowanie: Przeprowadzi¢

wyrdwnanie wstepne  (prze-
suwajgc  wozek reka), zielo-
na tasma nakretki regula-

cji precyzyjnej [13] musi by¢
wysrodkowana (powinno by¢
widoczne ok. 1,5 mm);

[13]

[18] [23]

oznakowania i odczyta¢ wartos¢ na
wyswietlaczu.

niepoprawne

@ Dokreci¢ sruby mocujace [15]
prowadnicy zacisku;
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Obstuga ptytki skali

Rozmieszczenie oznakowan soczewki
oferuje szeroki wachlarz mozliwosci:

Sprawdzanie paralaksy
(A)

Wskazniki paralaksy okreslaja, czy
uzytkownik patrzy prosto w obiek-
tyw. Moze to by¢ wazne, jesli pomiar
jest wykonywany bez kontaktu.

© Przeprowadzi¢ wyréwnanie pre-
cyzyjne, przekrecajgc nakretke
requlacji precyzyjnej [13].




Linia srodkowa (B)

Oznakowanie specjalne
(©)

Oznakowania specjalne umozliwiajg
sprawdzenie grubosci linii poprzez
wyrownanie kazdej z nich do gor-
nych i dolnych krawedzi oznakowa-
nia specjalnego.

C

Lewa Prawa

krawedz krawedz
— <

B Linia 1

Odlegtos¢

Linia 2

A

Y

Wyrownanie symetryczne
obrazu (D)

Wyrownanie symetryczne obrazu
umozliwia zmierzenie odlegtosci
miedzy liniami do 1 mm, poprzez
wizualne wysrodkowanie linii
zawierajacych obraz symetryczny.

Termin kontroli

Zaleca sie, aby kontrola dokfadnosci
urzadzenia byta przeprowadzana w
regularnych odstepach czasu, np.:
raz w roku.

D Linia 1

-

Odlegtosé¢

Linia 2

-

-

Warunki wstepne precy-

zyjnych pomiarow

e ptaska powierzchnia

e obiekt powinien by¢ odpowied-
ni dla temperatury otoczenia
i wilgotnosci oraz dostatecz-
nie ustabilizowany w danym
srodowisku

e stabilne warunki (idealne = 20° C)
Uwaga:
- promieniowe cieplne iluminacji
- temperatura ciata osoby korzy-
stajgcej ze skali

® nalezy wzig¢ pod  uwage
doktadnos¢ przyrzadu pomiaro-
wego, odchylenie pojedynczych
pomiardw i wspotczynniki ekspan-
sji roznych materiatow

-

Konserwacja

Srodki ostroznosci

® Nie narazac¢ urzbdzenia na dziata-
nie pol elektrycznych lub napigcia

¢ Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢
powierzchni skali

e Chroni¢ przed dziataniem zimna,
ciepta i wilgoci

® Unikac¢ kontaktu z ptynami

e Do czyszczenia nalezy uzywac
wytacznie produktu ,ENAVIT-N"

e W celu przeprowadzenia insta-
lacji skali w urzadzeniu nalezy
skontaktowac si¢ ze sprzedawca

Powrot do spisu tresci

Przewodnik rozwigzywania

problemow
Co zrobi¢, jedli...
e _.wozek nie porusza sie ptynnie
lub
° _.wyswietlane Y}
«hiemozliwe"?
Uzywajac  benzyny ekstrakcyjnej
i szmatki*, wyczysci¢ prowadnice
[24] na catej dtugosci. Nastepnie
nanies¢ na inng szmatke® niewielka
ilos¢ srodka do konserwacji w sprayu
ENAVIT-N i rozprowadzi¢ go na po-
wierzchni szyny. * (czysta i niemechacaca
si¢)
W ten sposob utworzona zostanie
powtoka ochronna, zapobiegajgca
przedostawaniu sie wilgoci (np. ze
spoconych rak lub ze wzgledu na od-
dychanie) do uktadow elektronicz-
nych.

wartosci




Wymiana baterii

@ Zdjjé srube blokujaca [15]

© Zdjaé sruby (3 szt)

O Zdjac obudowe [17], a nastepnie

Mikroskop
(10) Czyszczenie ptytki skali mikro-
skopu (szmatkg bawetniang)

Montaz mikroskopu [42]:
(11) typ ,ESM": za pomocg pod-

stawki [43]
D@ typ ,ES":za pomocy ztgcza
[41]

Wskazowki dotyczace
przechowywania
Wypakowywanie / pakowanie:
Opakowanie kartonowe oraz wszel-
kiego rodzaju wkfadki transportowe
(elementy z pianki) nalezy zachowa¢
w celu ich wykorzystania przy odsy-
taniu produktu (do naprawy/kalibra-
cji)!

Przechowywanie / transport:
Przechowywanie/transport:Na  czas
transportu lub gdy linijka nie jest
uzywana, nalezy jg umiesci¢ w etui
zgodnie z nastepujgcymi instrukcja-
mi: rozsung¢ suwaki pozycjonujace

wktadke ochronng [9]
@ Wyjac baterie
© Wiozy¢ nowg baterie
(biegun ,+" powinien by¢ skie-

rowany w gore)

[18] na zewnatrz az do uchwy-
tow, wkreci¢ lupe [8] do oporu, aby
ustawi¢ j3 w jak najnizszej pozycji,
przesung¢ suwak pomiarowy [23]
maksymalnie w lewo i zablokowa¢ go
$rubg zaciskowg [15]!

Specyfikacje:
Rozdzielczosé: 0,01mm/0,0005"
Powtarzalnos¢ pomiaru: 0,01 mm
Zakres btedow
do 500 mm = 0,03 mm
do 800 mm = 0,04 mm
do 1000 mm = 0,05 mm
do 1300 mm = 0,08 mm
do 1500 mm = 0,10 mm

Powrot do spisu tresci

metryczne (mm)

Jednostki miary:
i brytyjskie (cal)

Zasilanie:
1 bateria litowa 3V,
typu CR2032, pojemnos¢ 190 mAh

Zywotnos¢ baterii: okoto 4000 godz.

Temperatura robocza:+10°C

do + 40°C
Wyjscie danych: zgodne z RS232
Gwarancja: 1 rok

Wszystkie prawa zastrzezone!



Obstuga uktadow elektro-
nicznych

35 32
i\
\

MM/INCH

/31
2805 |

Wyswietlacz

33
*  Wiaczanie
Weisng¢ przycisk [1]. Uktady
elektroniczne beda znajdowac
sie w tym samym trybie, jak
przed wytgczenie, urzadzenia
® Zmiana trybu
Weisng¢ i przytrzymac przy-
cisk [2] az do chwili zmiany
wskaznikow [32] <= [33](> 2
sek./jest to mozliwe tylko, kiedy
komunikat ,Blokada"[31] nie jest
wyswietlany)
Tryb 1:
wyswietlanie = MM/CALE [33]
Tryb 2:
wyswietlanie = REF 1 [32]
e  Resetowanie (wyswietlacza)
tylko w trybie 1:
Weisng¢ przycisk [1]
e  Zmiana jednostki (mm/cal)
tylko w trybie 1:
Weisng¢ przycisk [2]
e  Zapamigtywanie (blokowanie)
wartosci
tylko w tylko 2, zadne jednost-
ki peryferyjne nie mogg by¢
podtaczone:
weisna¢ przycisk [1],
wyswietlony zostanie komunikat

.Blokada" [31], a warto$¢ bedzie
zablokowana az do momentu

wyczyszczenia pamieci

®  Oczyszczanie pamigci
tylko w trybie 2:
wcisng¢ przycisk [1], komu-
nikat ,Blokada" [31] zniknie i
wyswietlona zostanie wartosc¢
biezaca

e  Wysylanie danych
tylko w trybie 2:

1. Przygotowanie:
uruchomic¢ urzadzenia pe-
ryferyjne, usungc¢ ochronng
wktadke [9], wtozy¢ przewod
opto.

2. Wysytanie danych
weisngé przycisk [1]

*  Wylaczanie
weisna¢ przycisk [1] (>2 sek.)

Oznaczenia cz¢sci

1. Przycisk [1]:
WL /WYL, reset, blokada/przesy-
fanie danych

2. Przycisk [2]:
przetaczanie mm/cal, wybor

trybu

3. Wyswietlacz [LCD]

4. Wspornik

5. Rolka

6. Ptytka skali (standardowa lub
PCB)

7. Pierscien ze szkfa akrylowego

8. Obiektyw 10 x

9. wyjscie danych RS-232,

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

wktadka ochronna

Bateria

Sprezyna

Prowadnica zacisku

Nakretka regulacji precyzyjnej
Kulka

Sruba blokujaca

Ptytka: numer seryjny
Obudowa

Prowadnica pozycjonujgca
Uchwyt lewy

Uchwyt prawy

Wycieraczka paska pojemnosci
Otwor resetowania

Wozek pomiarowy

Szyna prowadnicy

tozysko kulkowe

Wycieraczka tozyska kulkowego

Wyswietlacz:

31.

32.

33.

34.

35.

Wskaznik:

funkcja pamieci ,HOLD" (Bloka-
da)

Wskaznik:

Tryb 2 ,REF 1"

Wskaznik:

funkcja przycisku [2]
Wskaznik:

funkcja przycisku [1]

Wskaznik:

koniec okresu eksploatacyjnego
baterii

Akcesoria:

41.
42.
43.

Ztacze
Mikroskopy 25 x lub 50 x
Podstawa mikroskopu
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Mozliwe komunikaty o btedach i ich eliminowanie
W przypadku dtuzszego stosowania urzadzenia Electronic-Scale moze pojawié sie jeden z ponizszych komunikatéow o
btedzie na wyswietlaczu:

ERR O =

ERR 3 =

Rozwigzanie =

btad czujnika
np. wilgo¢ na miarce pod uktadami elektronicznymi
lub nieprawidtowe potozenie uktadow elektronicznych wzgledem tasmy pojemnosciowej

przepetnienie danych

powodowane przez usterke elektryczng, np. krotkotrwaty udar pradu przy wytgczonych oktadach elek-
tronicznych - wytadowanie statyczne

lub poprzez zliczanie, ktore zostato uruchomione, ale nie zatrzymane, np. w przypadku braku kontaktu
z tasma pojemnosciowa - gdy przyktadowo przy wytgczonych ukfadach elektronicznych wozek wyje-
dzie poza koniec preta

Wytrze¢ szyne iflub ,zresetowac" system elektroniczny, usuwajac i ponownie instalujgc baterie
Jesli to nie pomoze, wyslij urzadzenie, Electronic-Scale do naprawy

Stosowanie srodka ,,Enavit n"

Aby zapobiec jego uszkodzeniu, urzadzenia ELECTRONIC SCALE nie wolno wystawia¢ na dziatanie
agresywnych czynnikow!

Do pielegnacji urzadzenia wystarczajaca jest niewielka ilos¢ srodka ENAVIT N - nie nalezy naktada¢
jednorazowo zbyt duzej ilosci! Wystarczy raz lub maksymalnie dwa razy nacisna¢ przycisk rozpylacza
z srodkiem pielegnacyjnym ENAVIT N, aby nanies¢ go na niemechacacg si¢ sciereczke i rownomiernie

rozprowadzi¢, nie wywierajgc przy tym nacisku na stalowa listwe.

Uzytej sciereczki nie nalezy przechowywac w etuil

Powrot do spisu tresci
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