Instrukcja obstugi CHROM-MICRO-SCALE
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Instrukcja obstugi CHROM-MICRO-SCALE

Ogolne wskazowki dotyczgce obstugi

Oba szkta powigkszajace mozna ustawia¢ indywidualnie na wymagajg ostros¢ poprzez obracanie pierscieniem
ogniskujacym L.

W celu zaczepienia, zdjecia i swobodnego przesuwania wspornika nalezy nacisng¢ czerwony przycisk G z tytu wsporni-
ka. Jest to wazne, gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢ do zabrania podziatki!

Pomocnicze punkty swietine H wtgcza sie poprzez obrécenie uchwytu w lewo.

W celu zmiany ustawien/optymalizacji oswietlenia mozna obracac catg lampe H w uchwycie.

Czerwone zasdlepki centrujgce utatwiajg kontrolowanie kata patrzenia.

Wyposrodkowany pierscien = kat pionowy.

Zegar pomiarowy A jest wyposazony w rzedy podziatki: czarna podziatka = metryczna, czerwona podziatka = calowa.

Warunki decydujgce o prawidtlowym pomiarze

Rowna, ptaska powierzchnia przylegania

Bezposredni kontakt badanym przedmiotem a skalg podziatki (wykluczenie btedow odczytu z powodu paralaksy)
Badany przedmiot i podziatka musza by¢ odpowiednio ustabilizowane, wzgl. dostosowane do otoczenia
(temperatura i wilgotnos¢ wzgledna)

Rowna temperatura (najlepiej = 20°C)

Uwaga:

- ciepto promieniowania oswietlenia

- temperatura ciata osoby wykonujacej badanie

Nalezy uwzgledni¢ doktadnos¢ pomiaru urzadzenia, odchytke pojedynczego pomiaru i wspotezynniki rozszerzalnosci
roznych materiatow

Pionowy widok przez szkta powigkszajgce:

Ukosny widok = btad odczytu Pionowy widok = brak btedu odczytu

Pomiar za pomocg Chrom-Micro-Scale

Przygotowanie

W celu zagwarantowania ptynnego ruchu szklanej podziatki na ramie metalowej, nalezy ja od czasu do czasu przeczyscic
na dolnej powierzchni czysta benzyng i posypac talkiem. Klejgce sie materiaty, np. folie nalezy rowniez przetrze¢
benzyna i posypac talkiem.

Zegar pomiarowy A wsuna¢ do oporu C i unieruchomi¢ nakretka radetkowana D. Uwaga, zbyt mocne dokrecenie sruby
moze spowodowac zakleszczenie si¢ zegara pomiarowego!

Badany przedmiot potozy¢ na ptaskim podtozu (Wazne! Nawet najmniejsze przekrzywienia powoduja btedy w pomia-
rze.). W wypadki badania wymiarow materiatow krotszych niz metalowa rama podziatki, na krawedzie nalezy podtozy¢
elementy o takiej samej grubosci materiatu.

Chrom-Micro-Scale przytozy¢ do badanego przedmiotu i ustawic¢ wstepnie rowno z przebiegiem odcinka pomiaru.
Oba szkta powiekszajgce ustawia¢ indywidualnie na wymagajg ostros¢ poprzez obracanie pierscieniem ogniskujgcym L.
Za pomocy sruby nastawczej E przesung¢ szklang podziatke, az znacznik B znajdzie sie mniej wiecej posrodku zaznacze-
nia drogi pomiaru F.
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Pomiar
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Lewe szkto powigkszajgce umiesci¢ mniej wiecej nad kreska 0, a prawg mniej wiecej nad koncem przebiegu odcinka
pomiaru.

Sprawdzi¢ potozenie skali wzgledem przebiequ odcinka pomiaru (widok przez oba szkta powiekszajgce) i w razie potrze
by wyrownac podziatke.

Lewe szkto powiekszajgce umiesci¢ doktadnie nad kreskg O (w celu przesuniecia wspornika nacisng¢ czerwony przycisk
G!), spojrze¢ pionowo przez szkto powigkszajgce (kontrola za pomocy pierscienia centrujacego) i catg podziatke
przesungc¢ w taki sposob, by kreska podziatki znalazta sie mniej wiecej -0,2 przy linii a (poczatek przebiegu odcinka
pomiaru).

Sprawdzi¢, czy potozenie skali na koncu przebiegu odcinka pomiaru (prawe szkto powigkszajace) jest caty czas
zachowane. Jesli, przytrzymac¢ podziatke po lewej stronie, podnies¢ lekko po prawej stronie i wyrownac. Nastepnie
ponownie sprawdzi¢ oznaczenie zera i powrdci¢ do punktu 3).

Dalsze czynnosci sg mozliwe tylko przy idealnym ustawieniu podziatki. W tym celu spojrze¢ pionowo przez lewe szkto
powiekszajace (sprawdzenie za pomocg pierscienia centrujgcego), podziatke przytrzymaé poprzez lekkie docisnigcie
do ramy M i obracajac srubg nastawczg E uzyska¢ zgodnos¢ kreski 0 na skali z linig. Uwaga, $Srubg nastawczg E w trakcie
nakierunkowywania zawsze obraca¢ w tym samym kierunku ,na docisk" (obrot w prawo)! W razie zbyt dalekiego
wysunigcia — cofng¢ - i ponownie nakierunkowac poprzez obracanie srubg nastawczg w prawo.

Poprzez obracanie pierscieniem skali, nastawic¢ zegar pomiarowy na ,0".

Prawe szkto powigkszajgce umiesci¢ doktadnie pionowo nad koncem przebiegu odcinka pomiarowego (w celu
przesuniecia wspornika nacisng¢ czerwony przycisk G i przytrzymacé podziatke poprzez lekkie docisnigcie do ramy M!).
Spojrze¢ pionowo przez prawe szkto powiekszajace (sprawdzenie za pomoca pierscienia centrujgcego), przytrzymacé
pomiarke poprzez lekkie docisnigcie ramy M i obracajagc w prawo $rubg nastawczg E uzyska¢ doktadng zgodnos¢
najblizszej kreski podziatki skali po prawej stronie linii b (koniec przebiegu odcinka pomiaru), na przyktadzie 154,2 mm,
z linig b.

Odczytac i zapisa¢ wartosci skali pomiarki, np. 154,2 mm, i zegara pomiarowego, np. -0,02 mm.

Ponownie sprawdzi¢, czy podziatka dalej jest idealnie wyrownana. Jezli potozenie podziatki zmieni sie, powtorzy¢
pomiar!

Poprzez dodanie obu wartosci skali zgodnie ze znakiem przed liczbg, uzyskuje sie wymiar rzeczywisty odstepu od linii a
do linii b.

Odstep a-b = (+154,20 mm) + (-0,02 mm) = (+154,18 mm).
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