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Powrót do spisu treÊci

Instrukcja obsługi CHROM-MICRO-SCALE 

Ogólne wskazówki dotyczàce obsługi
•	 Oba	 szkła	 powi´kszajàce	 mo˝na	 ustawiaç	 indywidualnie	 na	 wymagajà	 ostroÊç	 poprzez	 obracanie	 pierÊcieniem		
	 ogniskujàcym	L.
•	 W	celu	zaczepienia,	zdj´cia	i	swobodnego	przesuwania	wspornika	nale˝y	nacisnàç	czerwony	przycisk	G	z	tyłu	wsporni-	
	 ka.	Jest	to	wa˝ne,	gdy˝	w	przeciwnym	razie	mo˝e	dojÊç	do	zabrania	podziałki!
•	 Pomocnicze	punkty	Êwietlne	H	włàcza	si´	poprzez	obrócenie	uchwytu	w	lewo.
•	 W	celu	zmiany	ustawieƒ/optymalizacji	oÊwietlenia	mo˝na	obracaç	całà	lamp´	H	w	uchwycie.
•	 Czerwone	zaÊlepki	centrujàce	ułatwiajà	kontrolowanie	kàta	patrzenia.		
	 WypoÊrodkowany	pierÊcieƒ	=	kàt	pionowy.
•	 Zegar	pomiarowy	A	jest	wyposa˝ony	w	rz´dy	podziałki:	czarna	podziałka	=	metryczna,	czerwona	podziałka	=	calowa.

Warunki decydujàce o prawidłowym pomiarze
•	 Równa,	płaska	powierzchnia	przylegania
•	 BezpoÊredni	kontakt	badanym	przedmiotem	a	skalà	podziałki	(wykluczenie	bł´dów	odczytu	z	powodu	paralaksy)
•	 Badany	przedmiot	i	podziałka	muszà	byç	odpowiednio	ustabilizowane,	wzgl.	dostosowane	do	otoczenia	
	 (temperatura	i	wilgotnoÊç	wzgl´dna)
•	 Równa	temperatura	(najlepiej	=	20°C)
	 Uwaga:
	 –	ciepło	promieniowania	oÊwietlenia
	 –	temperatura	ciała	osoby	wykonujàcej	badanie
•	 Nale˝y	uwzgl´dniç	dokładnoÊç	pomiaru	urzàdzenia,	odchyłk´	pojedynczego	pomiaru	 i	współczynniki	rozszerzalnoÊci		
	 ró˝nych	materiałów
•	 Pionowy	widok	przez	szkła	powi´kszajàce:

	 UkoÊny	widok	=	błàd	odczytu	 Pionowy	widok	=	brak	bł´du	odczytu

Pomiar za pomocà Chrom-Micro-Scale
Przygotowanie

•	 W	celu	zagwarantowania	płynnego	ruchu	szklanej	podziałki	na	ramie	metalowej,	nale˝y	jà	od	czasu	do	czasu	przeczyÊciç		
	 na	 dolnej	 powierzchni	 czystà	 benzynà	 i	 posypaç	 talkiem.	 Klejàce	 si´	 materiały,	 np.	 folie	 nale˝y	 równie˝	 przetrzeç		
	 benzynà	i	posypaç	talkiem.
•	 Zegar	pomiarowy	A	wsunàç	do	oporu	C	i	unieruchomiç	nakr´tkà	radełkowana	D.	Uwaga,	zbyt	mocne	dokr´cenie	Êruby		
	 mo˝e	spowodowaç	zakleszczenie	si´	zegara	pomiarowego!
•	 Badany	przedmiot	poło˝yç	na	płaskim	podło˝u	(Wa˝ne!	Nawet	najmniejsze	przekrzywienia	powodujà	bł´dy	w	pomia-	
	 rze.).	W	wypadki	badania	wymiarów	materiałów	krótszych	ni˝	metalowa	rama	podziałki,	na	kraw´dzie	nale˝y	podło˝yç		
	 elementy	o	takiej	samej	gruboÊci	materiału.
•	 Chrom-Micro-Scale	przyło˝yç	do	badanego	przedmiotu	i	ustawiç	wst´pnie	równo	z	przebiegiem	odcinka	pomiaru.
•	 Oba	szkła	powi´kszajàce	ustawiaç	indywidualnie	na	wymagajà	ostroÊç	poprzez	obracanie	pierÊcieniem	ogniskujàcym	L.
•	 Za	pomocà	Êruby	nastawczej	E	przesunàç	szklanà	podziałk´,	a˝	znacznik	B	znajdzie	si´	mniej	wi´cej	poÊrodku	zaznacze-	
	 nia	drogi	pomiaru	F.
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Pomiar

	 1)	 Lewe	szkło	powi´kszajàce	umieÊciç	mniej	wi´cej	nad	kreskà	0,	a	prawà	mniej	wi´cej	nad	koƒcem	przebiegu	odcinka		
	 pomiaru.
	 2)	 Sprawdziç	poło˝enie	skali	wzgl´dem	przebiegu	odcinka	pomiaru	(widok	przez	oba	szkła	powi´kszajàce)	i	w	razie	potrze	
	 by	wyrównaç	podziałk´.
	 3)	 Lewe	szkło	powi´kszajàce	umieÊciç	dokładnie	nad	kreskà	0	(w	celu	przesuni´cia	wspornika	nacisnàç	czerwony	przycisk		
	 G!),	 spojrzeç	 pionowo	 przez	 szkło	 powi´kszajàce	 (kontrola	 za	 pomocà	 pierÊcienia	 centrujàcego)	 i	 całà	 podziałk´		
	 przesunàç	w	taki	sposób,	by	kreska	podziałki	znalazła	si´	mniej	wi´cej	-0,2	przy	linii	a	(poczàtek	przebiegu	odcinka		
	 pomiaru).	
	 4)	 Sprawdziç,	 czy	 poło˝enie	 skali	 na	 koƒcu	 przebiegu	 odcinka	 pomiaru	 (prawe	 szkło	 powi´kszajàce)	 jest	 cały	 czas		
	 zachowane.	 JeÊli,	 przytrzymaç	podziałk´	 po	 lewej	 stronie,	 podnieÊç	 lekko	po	prawej	 stronie	 i	wyrównaç.	Nast´pnie		
	 ponownie	sprawdziç	oznaczenie	zera	i	powróciç	do	punktu	3).
	 5)	 Dalsze	czynnoÊci	sà	mo˝liwe	tylko	przy	idealnym	ustawieniu	podziałki.	W	tym	celu	spojrzeç	pionowo	przez	lewe	szkło		
	 powi´kszajàce	 (sprawdzenie	 za	 pomocà	pierÊcienia	 centrujàcego),	 podziałk´	 przytrzymaç	poprzez	 lekkie	 dociÊni´cie		
	 do	ramy	M	i	obracajàc	Êrubà	nastawczà	E	uzyskaç	zgodnoÊç	kreski	0	na	skali	z	linià.	Uwaga,	Êrubà	nastawczà	E	w	trakcie		
	 nakierunkowywania	 zawsze	 obracaç	 w	 tym	 samym	 kierunku	 „na	 docisk”	 (obrót	 w	 prawo)!	 W	 razie	 zbyt	 dalekiego		
	 wysuni´cia	–	cofnàç	–	i	ponownie	nakierunkowaç	poprzez	obracanie	Êrubà	nastawczà	w	prawo.
	 6)	 Poprzez	obracanie	pierÊcieniem	skali,	nastawiç	zegar	pomiarowy	na	„0“.
	 7)	 Prawe	 szkło	 powi´kszajàce	 umieÊciç	 dokładnie	 pionowo	 nad	 koƒcem	 przebiegu	 odcinka	 pomiarowego	 (w	 celu		
	 przesuni´cia	wspornika	nacisnàç	czerwony	przycisk	G	i	przytrzymaç	podziałk´	poprzez	lekkie	dociÊni´cie	do	ramy	M!).	
	 8)	 Spojrzeç	pionowo	przez	prawe	 szkło	powi´kszajàce	 (sprawdzenie	 za	pomocà	pierÊcienia	centrujàcego),	przytrzymaç		
	 pomiark´	 poprzez	 lekkie	 dociÊni´cie	 ramy	 M	 i	 obracajàc	 w	 prawo	 Êrubà	 nastawczà	 E	 uzyskaç	 dokładnà	 zgodnoÊç		
	 najbli˝szej	kreski	podziałki	skali	po	prawej	stronie	linii	b	(koniec	przebiegu	odcinka	pomiaru),	na	przykładzie	154,2	mm,		
	 z	linià	b.
	 9)	 Odczytaç	i	zapisaç	wartoÊci	skali	pomiarki,	np.	154,2	mm,	i	zegara	pomiarowego,	np.	-0,02	mm.
10)	 Ponownie	 sprawdziç,	 czy	 podziałka	 dalej	 jest	 idealnie	 wyrównana.	 Je˝li	 poło˝enie	 podziałki	 zmieni	 si´,	 powtórzyç		
	 pomiar!
11)	 Poprzez	dodanie	obu	wartoÊci	skali	zgodnie	ze	znakiem	przed	liczbà,	uzyskuje	si´	wymiar	rzeczywisty	odst´pu	od	linii	a		
	 do	linii	b.
	 Odst´p a-b = (+154,20 mm) + (-0,02 mm) = (+154,18 mm)�
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