N° dafolhal/2

Protocolo de verificagdo MeshCheck

Protocolo em conformidade com ASTM

Encomenda
Malha de anélise n°
Malha em relacdo a

Malha de cliente n®

Protocolo de medigédo n° TEST

TEST

TEST

ASTM

TEST

Diametro do quadro

Tecitura:

Valor nominal do tamanhb6@anzilceotura  Diamtr. nom. do fio

Data da encomenda 11/26/2008
TEST Material do quadro stainless steel
Tafeta Material da malha: stainless steel
112 micron medicdes até agora TEST

Certificado de acordo com ASTM

[ ] Repeti¢éo da inspegédo

Procedimento de medigéo:

[X] Primeira inspecéo da nova malha
[] Primeira inspe¢&o da malha usada

Procedimento 6ptico MeshCheck
Preciséo da medida teérica:

Sistema de medig&o: CIL-3x
1 Pixel = 1,0 micron

Resultado geral:

Resultado geral: A tecitura esta em conformidade com a ASTM

Resultados de cada procedimento de inspecao

Resultados da medicdo da malha

1 - Inspecao visual das condi¢des da malha OK
2 — Inspecao de aberturas muito grandes
OK

3 — Medi¢8es de valores para

* abertura média da malha (w) para a variagéo OK

* Limite de 5% OK

* diametro médio do fio (d) OK

Resultados detalhados

Ndmero de campos medidos: 5 Minimo de acordo com ASTM 1
NUmero de aberturas medidas: 120 0

Tolerancias em conformidade com ASTM

acima Valor  Valor

Valor  5%- médio médio 5%-

médio Limite Min Max de até Limite Min Max
Abertura da malha - urdidura: 158 0,0% 155 162 152 168 185 204
Abertura da malha - trama: 161 0,0% 155 168 152 168 185 204
Diametro do fio - urdidura: 102 102 103 112 97 129
Diametro do fio - trama: 98 97 929 112 97 129
Angulo da tecitura: 90,2°
Area aberta: 37,4 %
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N° dafolha2/2

Protocolo de verificacdo MeshCheck

Protocolo em conformidade com ASTM

Protocolo de medigédo n° TEST

Urdidura Trama

Classe

130,8 0 , 0
133,6 0 0,0 0
136,4 0 0,0 0
139,2 0 0,0 0
141,9 0 0,0 0
144,7 0 0,0 0
147,5 0 0,0 0
150,3 0 0,0 0
153,1 0 0,0 0
155,8 40 33,3 25
158,6 57 47,5 40
161,4 23 19,2 25
164,2 0 0,0 5
166,9 0 0,0 25
169,7 0 0,0 0
172,5 0 0,0 0
175,3 0 0,0 0
178,1 0 0,0 0
180,8 0 0,0 0
183,6 0 0,0 0
186,4 0 0,0 0
189,2 0 0,0 0
191,9 0 0,0 0
194,7 0 0,0 0
197,5 0 0,0 0
200,3 0 0,0 0
203,1 0 0,0 0
205,8 0 0,0 0

Quantidad®ercentag@mantidadeercentagem

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
20,8

(%0

(%0

Limite superior da classe e quantidade de aberturas de malha nesta classe
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We confirm, that the used measure tools are calibrated.
Certificado elaborado automaticamente — valido sem assinatura. O perito da fabrica. (-/-)
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